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FORMSCHLUSSIGE SCHWEISSNAHTE V-PERFECT

TECHNOLOGIE UND RICHTLINIEN FUR DIE VISUELLE VERIFIZIERUNG

Bei der V-Perfect- FormschweiBtechnik werden 45° geschnittene Profilenden gefrast,
um eine Aussparung fiir den Auslauf zu schaffen. Nach dem Frasen der Enden werden die
Profile einer weiteren Bearbeitung unterzogen. Die vorbereiteten PVC-Profile werden mit Hilfe
von Keilzinken verbunden, die an den Enden der Profile hergestellt werden, indem die Form
der Heizplatten abgebildet wird, die eine Erwdarmung der Profilwénde vor ihrer Verschmelzung
bewirken. -/-

Das Verbinden von Rahmenprofilen und Fligeln mit zuvor verschraubten
Stahlverstarkungen durch das FormschweiRverfahren ermdglicht es Ihnen, den Abfluss zu
nivellieren und somit die Ecken nicht reinigen zu missen. -/-

Die Verwendung von Keilzinken bewirkt eine vergréRerte Kontaktflache der schragen
Wande und schafft so einen Platz fiir den entstehenden Abfluss, so dass er nicht tGber die
AuBenfldache der geschweiiten Rahmen hinausragt. Die Verwendung dieser Art von Verfahren
verursacht weniger Eingriffe in die Struktur des Materials und erfmpglicht es, eine hohe--
geometrische Genauigkeit des Fensters zu gewahrleisten und die Festigkeit der gesch/y/é'i:litfg“
Ecken im Vergleich zur herkdmmlichen Methode zum Verbinden von Rrofilen zu erh/f{/}h@ﬁ:ﬁ'—/—

i




Durch den Einsatz von Formschweilltechnik in den montierten Konstruktionen,
mogliche Gebaudespannungen oder den Einfluss &uBerer Faktoren wie Temperatur
(unterschiedlich auRen und innen) ist es moglich, einen Mikrospalt von nicht mehr als 0,78
mm zwischen den Furnierfugen in den Ecken der laminierten Profile sichtbar zu machen (die
Breite des Mikrospalts sollte bei einer Temperatur von nicht weniger als 15° C gemessen
werden). Das Auftreten eines Mikrospalts schwécht jedoch nicht die geschweiRte Ecke oder
die gesamte Fenster- oder Tirkonstruktion und beeintrichtigt somit nicht deren spitere
Funktion. -/-
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Ich, die Unterzeichnete Ewa Armatowicz-Skrzynecka, vereidigte Dolmetscherin und Ubersetzerin fiir die deutsche
Sprache, eingetragen in das vom Justizminister gefiihrte Verzeichnis der vereidigten Dolmetscher und Ubersetzer
unter der Nummer TP/1189/06, bestitige hiermit die Ubereinstimmung der vorstehenden Ubersetzung mit dem
mir vorgelegten Scan der in polnischer Sprache abgefassten Urkunde.
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